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Neil Johnson WNJ 5-16-03
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Partie PBTP 53 85

GE Valox DR4S8 =

Partie Silicone
7601B 60Sh

Nota:
Les pieces doivent étre parfaitement
ébavurées et nettoyées

Emballage sous double sachet hermétique par
50 unités

MASTER
DRAWING

GLAST-CAL CM
FILE COPY

16

4x RO.3

RELEASED
FOR

MANUFACTURE

16 May 2003

4 Chanfreins 1x1

Détail C
Echelle : 10:1

- Modification de la cote intérieure du cadre de 24.15 a 23.85

- Remplacement des cotes de positionnement de la partie intérieure
C [du cadre par des tolérances de symétrie par rapport a 1'extérieur

- Ajout de rayons de raccordement de 0.3mm sur les coins intérieurs
- Augmentation de la taille des chanfreins de 0.5x0.5mm a 1ximm

16/05/2003

ind Modification

Tolérances générales:t 0.1

Usinage: -
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Traitement ou protection:

Matiére:
GE Valox DR48 Surmoulage 7601B 60Sh

Date
Laboratoire Leprince-Ringuet
ECOLE POLYTECHNIQUE
91128 PALAISEAU
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Ech: 3 Quantité: 1000 CADRE AMORTISSEUR
De;;jnate“'ﬂ: Date: 16/05/2003 (BUMPER FRAME)
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